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CHAPITRE PRHEIT ER
. TNTRODUCTI (i
1. Les matiéres plastiques.sont artificielles. Ce sont des substances
. amorphes & grosses moldcules, gui peuvent sans perdre.leur colésion se-
_\@éfp;mé:_souS,l{action d'une contrainte mécanique ot garder la nouvelle Torze
- qu;nlgur“esﬁ_iﬁposée.f:Ellas‘peuvent"étra'modelées ow migeés en Torms lorscu'

elles sont. chaufiées ou soumises, & une.pression, ou .les deux & 1 Tois..

Zv- 1 ba’ matiére’ plasthue ‘synthétique la plus anclenne, la bakellte, é'éﬁé

" découverte en 1916, Par la sulte, de nombreusss mﬂtleres plasthues ont £58
mises’ al pointventrs les deux guerres, mais Ce sont les bus01ns nes de 1a

L guerrTe de 1939-1945 qui ont provoqud 1'essor de cetto 1ndustr1e. C'est éln51
qutune industriée qui ne’ p:esentalt avent la 5uerre qu ‘an Caractere asses
expérimental a pris des proporitions cousidérables en Grande—Bretagne, en

~dmézique et en Allemagne.

3 La pdnurie de-edoutchouc a provoqué une’ forte demande de plasthues de
remplacement déstirnds i ‘divers usages partlcullers s vetements et sacse |
imperméablés, isolants électriques, éponges et mouéses. ‘On s'est apergu que,
pour les besoins nés de la guerre, ‘ces produits avalent des proprletes‘”
supérieurss & celles du caoutchouc et ils ont maintenu leur p031t10n meme a
rla puite du devbloppement de 1 1n&ustrle du caoutchouc synthethue. La mise
au point ‘des verres organiques, comme 1é'"PéfspéX“, et du polystyréné; f;quis
erdigrandes Qﬁ&ﬂtf%ééfﬁoﬁr°la construction aéEOnautiqué et 1és'ihs££liaiioﬁs i
haute frequence, 1'invention du poly&thyldne dont les proﬁr}étéé‘élédtrigﬁes
sont_remarquables,,l'utilisation de cimente plastigues pour la liaison des
_:plerres, et la production d'obus fabriqués en résines phenollques, ontsabouti
3 la construction de grandes usines.

‘4. .Aprds la fin des hostilités, 1a production &é‘ces“gréhaéé'usiﬂés est’
‘deventie disponible pour-les Usages du'temps"ée'paix. Graoe 3 1! 1nten51— _
fication, 'depuis ‘1945, des Techerches &t des vtudes, on dlspose actuellenent
de. préduits amdlisrés et d'un 1 plus 'large’ choix de nouvelles matleres \
susceptibles d'édtre utilidsds comie flbres, et pour la fabrlcatlon de plecﬁs

soumiges a-de hautes Yempératures ou de pidces meoanlques. Les proprletus
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intrinséques des matidres plastiques sont universellement reconnues et
certains des inconvénients constatds péd*&prés la guerre ont £t¢ dans une
large mesure coirigés. Les imperméables ot rideaux modernes en chlorure de
polyvinyle (CBV) sont de bien meilleure qualité et plus résistants que ‘ceux
qui étulent febrigusés entre 1945 ot 1950, Lﬁuéage'ﬁu'CPV est de pluéﬁ3n plus
- répahdu pour la fabrication’ d'impermeables, de- sacs’ & maim, de’ ohaussurbu,
d'isolants et de Faines pour fils electriques. ‘Le polystyréne remplace ‘en
grande partie le lidgs et-autres-matiereS"ciﬂorifuges."On'p%éfére'dééofmais
les polyuréthanes au caputchouc pour la fabrication d'éponges et de mousses.
Le nylon et 1e terylene ont fait leur entrée dans le domaine des: fibres, Les
colles synthethues ont remplace dans une grande proportion les anciennes
cqlles‘vegetales en ébénisterie et de nouvelles colles cnt été mises .au point
pour joindre @és piéces métalliques, avec une résistance plus grande gue ccellic

des soudures.. .

e 51 les matiéres plastiques s'ajoutent aux matériaux classiquégiégﬁme 1lc
bois, la céramique et le métal, pour.de multiples applications, elles peuvent
jduer_un,r6le qui leur est propre en raison de certaines propriétés . oo
intrinséques. Illes presentent de nombieux avantazes. $lles ont. de -
remarquables propriétés mécaniques, elles permettent de fabriquer .des
~articles leg@:sbbt peu colteux. Elles se prétent & la rfabrication en une.
séuie opéfation_d'articleg‘complexes qui autrefois ctaient constitués par un
grand nombre de pieces et qu'il Fallait assembler. Dans ces conditicns,
.1'utlllsat10n des matleLes plastigues s'est revéléde wxtr8mement profitable

& 1'economle,d'pn,grand nombre dg;pays.

6+ - On traitéra dans. le présent document de la transférhation de matidres

- plastiques en prodiits manufacturés. dang-les péys de la sous-r.ogion d‘Afr;que
de l’esf ¢ Burundi, Bthiopie, Kénya, hadagascar, halawiy Ile liaurice, '
Rhodésie, dwanda, Somalie, Tanzanie, Cuganda et Zambie. La codsommation .de
plgétiques.de la sous~région atieignait eoviren 10.000 tonnes en 1963, prég

. de la moifié revenant & la Rhodésie. Les principales matiédres plastiques
‘“utlllSuOS sont le polyethylene svus forte .ression (fllms, tubes et tuyaux)
le chlorure de pulyv1nyle (cbaussulus, tubes et tuyaux) -le polystyréne

| (plaques 1solantes et articles noules) et le polyurethanei(épunges et mousses).
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On prévoit qu'en 1970, la consommation de plastiques g'élévera & 20.000

tonues grfce surtout & un usage considérablement accru du polyéthyléne et

du chlorure de polyvinyle.
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CHAPITRE II. . . - i ,°
. CLASSIFICATION DES KATIERES PLASTIJUES:

7. DBien que le nombre de matidres plastiques diversmes produites-a 1'écHé&lon
commercial dans le monde entier g'éléve & plusieurs douzaines, on peut les
répartir en deux grandes catégories : les matiéres thermoplastiques et les

matidres thermodurcissables.

Matiéres thermoplastiques

8. Ces matidres s'amollissent sous ltaction de la chaleur et redurcissent une
fois refroidies. Blles peuvent &ire amrllies indéfiniment par chauffage sous
pression, & condition que la température ne soit pas suffisamment élevée pour
provoguer la décomposition. La matiére mise en forme et refroidie durcit et
conserve la forme acquise. On peut fabriquer ainsi, en une seule opération des
articles simples aussi bien que complexes. Les déchets et les rebuts peuvent
8tre réutilisés & plusieurs reprises, jusqu'd ce que la matiére perde de sa

résistance a force de fatigue.

3. Les éléments les plus importants de ce groupe sont le celluloid (nitro-
celiulose), l'acétate de cellulose, i'acétobutyrate de cellulose, le CPV, le
polyéthyléne, le polypropyléne, le polytétrafluoréthyléne, le polystyréne, le
polyacrylate, le polycarbonate, le polyamide, le polyuréthane et les

polyacétates.

{ellulo¥d, acdtate de celiulose et acétcbutyrate de cellulose

10. Ce sont les premiéres matiéres thermoplastigues découvertes. Elles sont
fabriqudes par traitement chimique de la cellulose, polymére naturel gu'on
trouve dans un grand nombre de plantes. Aussi ces matiéres ne peuvent-elles

dtre qualifides d'artificielles : elles sont seulement transformées,

11, Le cellulufd est constitué par de la nitrocellulose mélangée & du camphre.
Les premiers jouets en plastique étaient en celluloid, mais il est essentiel-
lement utilisé comme support d'émulsion photographique et cet usage se
maintient malgré son haut degré d'inflammabilité. La recherche d'une matiére
non inflammable pouvant servir & la fabrication de films & conduit & la
déecouverte de l'acétate de cellulose. Hais celui-ci présentaii l'inconvéunient

d'absorber ll'ean on milicu humide. IL'ac3tate de cellulose est la base de
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1'industric de la pellicule photographiques Il est egalement utilisé pour la
fabgioation de peignes, de boutons, de bibeloits, de bijoux fantaisie, de
poignéeé,:etc.
12, Lfacétobutyrate de czllulose a des propriéiés analogues‘é celles de
1l'acétate de cellulose, mals il lui est supérieur en ce sens gue sa stabilité
mécanique est plus grande et qu'il est moins hydrophile. Les articles en
acétobutyrate résistent aux conditions tropicales et aux intempéries. 11 est
_ Utilisé pour la labrlcatlon de dlsaoncteurs, de volants de direction et de

garnltures de poertes.

' “*’Chlorure de polyvinyle (CPV)

13. Le CPV est aujourd'hui la plus employée des matiéres plastiques. . In
traitant du CPV pur, on obtient un produit dur et cassant appelé CPV dur. Il
-1 n'est pas attaqué par la plupart des acides et alcalis dilués ou concentrds et
i1 est insdluble dans les huiles et les alcooks. Il est utilisé pour la
fabrication de tﬁbes par extrusion et pour 1le moulage par injection du par

compression de piéces appeclées & résister aux acides et aux alcalis.

14, On obtient le CPV tendre en ajoutant des plastifiants au CPV dur. I1

est ininflammable et mauvais conducteur de la chaleur et de 1'électricité;
c'est done un excellent matdriau isolant pour les fils et cébles £lectriques,
qui est de plus en plus utlllse a cet usage. I1 est egalement eﬁﬁioye pour

la fabrlcatlon de cuir synthethue, de v8tements résistant aux acides,
d’lmpermeables, de nappes, de carreaux de revétemsnt des sols, de rideaux,

de tubes et de tuyaux flex1bles, de galnes de flls, de chaussures, de poignées,

de bouchons de bouuellle, ctca

15. Actuellement un oopqumére ds CPV est utilisé trés largement pour la

fabricatiun des disques de phonographes.

*Polyéthylarné ou polythéne

16. C'est un plasthue incolore d‘apparence clreuse, trds stable et inscluble

dans la plupart des liquides. I1 'a été découvert par l'Imperlal Chemlcal

Tndustries CICI). Le procede_orlglnal consgistait a polymerlser l'ethylene a

une température élevée (EOdgé)ﬁetléous forte pression (21'kg/mm2). La
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Droduction a commencs en 1938 Les propridtés €lectriques du polythyléne
-répondaient exactement aux bes01ns de la fabrication de radars et {1 a &té
utilisé exclusivement 2 cet.usave pendént les années de guerre. Cépehdant,
depuis quelque temps, il sert & la fabrication de flacrng poudreurs, de
grandes piéces moulees par soufilage, de¢ tubes, de tuyaux d'irrigation et
d‘artlcles ménagers comme Seaux, tasses ‘et bols ainsi que de feuilles

d'emballage.

17+ Le polyéthyléne & basée preésibn est fabriqué par polymérisation & la
pPression atmosphérique et & une temperature tres 1egerement supérieure i lg
températare ambiante, la réaction étant activée par un catalyseur. I1
devient plastique & une temperature plus élevie que . le polgthene a haute
pression, Il peut &tre 2 Plusieurs reprises soumis 3 une temperature de
120°C et peut donc &tre utiliss a la fabrication de réciﬁienfs et d'articles
appelés & &tre stérilisds. Sa. surface est analogue & celle du rolystyréne
ety au toucher, il:est-comparable au nylon. Il a en outre:la propridté

d'8tre trés résistant aux chocs.

18, En Afrique de l'est, on n'utilise qu'une faible quantité de Polythéne
‘a4 faible pression, bien que le polythéne constitue prés de 40 pour 100 de la

consommatlon totale de matidres plastiques.

Polystyréne

19. Le polystyréne sst une_matiére‘duré, dont les propriétés diélectriques
sont excellentes. Il présente deux inconvénicnts. I1 ramollit & 1l'eau
bouillante, si bien que les articles manufacturds a usage domestique coeurant
Peuvent se déformer. D'autre part, il é;t“trés cassant. Mais on ne trouve
Plus ces inconvénients dans les copolyméres, qui sont des alliages de

styréne, de butadizne et de polymeres acryldnitriques.,

20. Il a l'avantage d'etre peu coliteux et c'est pour cette raison que 60 &
70 pour 100 des articles moulés par injection sont fabrlques & partir de
diverses marques de polystyréne. Parmi ces artlcles moules, mentiénnens :
am399§?§}4b¥3?ux’ poignées; bouchons et couvercles puur tubdbes et récipients;
bouteilles, Boites, ustensiles pour boire et manger j brosses, peignes,

fermetures 6clair, pidces isolantes, téléphenes.
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21. Le pclystyrene "expanse" est’ utlllse pour la favbrication de plaques -
1solanﬁes pour chambres fr01ﬂes et pour l'lsolement thermique dans le

bﬁtlment.

Autres matidres thermoplasthues .

52,  Parmi les autres matiéres thermoplastigues cornnues, seuls présentent une
certaine importance dans la sous-reglon les urethanes utlllses pour la
fabrication. d'eponges, de oou531ns et de mate;as mousse._ Les polyamldes,‘
comme le nylon, trouvent une appllcatlon dans 1'1ndustrle des fllets de peche
‘et des textiles et dans la fabrication de cordes et de flcelles. Les
pelyacrylates, comme le Perspex, sont importes en feullles peur §tie

transformés en bofies, &n panneaux de signslisation, etc.

Matleres thermodurclssables . S S

]
-

23. Ces matleres sublssent une transinrmatlon chlmlque au cours d‘une ”
manipulation & haute temperature qu1 les "durolt" deflnltlvement, 8 blen
qu'elles ne peuvent plus etre ramollles é la chaleur. Ces plasthues ne ;
peuvent dpnqqgﬁ?e_manufaqﬁurges qu une seule f01s et‘leurs dechets ne peﬁvent

pas &tre réutilisds.

24, Les trois principales catégories de plastiques thermedurcissables sont 1
a. Les phénoplastes, constitués par les produits de la condensation d'un
phénol ou d'un composé voisin avec de 1l'aldéhyde formiquet
B. Les amneplastes, constitués par les produits de la condensation de
1'urée et du formaldehyde ou de la mélamine et du formaldébydes
¢. Les polyesters.
25, Les phénoplastes, qui sont des resines contenant jusgu'ad 50 pour 100 de
charge, sont utilisés comme matidres 3 mouler. On les empleie pour la
fabrication de boutons, de poignées de meubles et d'ustensiles, de manches de
cuuteau, de douillies électriques, de prises et de cemmutateurs, de boutwns
de porte ou de réglage, de disques de meules, de bobines, de dévidoirs et de
manchons. Les résines phénoplastiques stratifides sont également utilisées
mais elles ont tendance & se décolorer et on leur préfére pour cette raison

leg résines urde~formol et les résines de mélamine.
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26, Les aminoplastes & base d urae, oonstltues par une Trésine addltlonnee
d'une charge, pouvant aller Jusqu & 40 pour 100,de farlne de b01s, de flbre
dtamiante et de ruche pulvérisée, sont utilisés pour la fabrlcatlon de

piéces mouldes par compression, de bouchons vissds de couleurs clalres,
d'articles sanitaires ot ménagers. La résine’ ¢st utilisse pour.la. fabrication
de laminés & base de bois,‘comme”des‘contreplaqués et des dessus de -table. -

27 Les plasthues a base de melamlne ont ‘les mémes avantages

1e leu amlnoplastes EY base i'uree pour ce qu“ ost de la Gouleur ot
de la résistance a la lumlere, mals 1ls leur sont supérieurs en ce qu1
concerne la force mecanlque ot 1a r351stance % i1'eau. Ils scnt essentiellement
it ]

utilisés a4 la fabrlcatlon de valsselle de tables La resmne “est utiliisée

pour la manufacture’de contPepldiids’ et pour Ie Boliags 'du bois.

2. Les pdlyesters sont utilisés principalement pour, la fabricaticn d'articles
renforces, le materlau de renforcement etant le verre{ sous forme de tissus

ou de tapls de verre non tlsses. Comme 11 n'est pas necessalre de les
soumettre a la pression, on peut obtenlr, avec un equlpement simple, toutes
gortes de formes compllquees. I1 re31ste aux chocs et ne se cabosse pas. Le
polyester renforce ‘sert a la fabrication de vallses, de bateaux, de verriéres

ondulées, de carosseries de voitures, etc.

-



E/CN.14/18R/97
Page 9

CHAPITRE 111
SITUATION ACTUELLE DE L'INDUSTRIE

»

29 1a maaeure partie des plasthues consommés en Afrique de 1 est sert & la
‘fabrication de chaussures, de conduites, de sachets en feullles extrudees
pour le transport de’ plants, de matérian d’emballage, de tubee et tuyaux
flexibles,  de conduitee d‘lrrlgatlon rlbldes remplagant les condultes
classiques en fonte galvanlsee et en alumlnlum, de fils et de cﬁbles
€lectriquesn, da vaisselle de table remplagant 1a Oeramlque et la poterle,
d’eponges, d'opréillers et 'de garnltures ‘de mousse. L’utllleatlon de calandres
pour la fabrication de feuilles de CPV ou de polythene destinés & la

- confection de rideaux, de ‘Capes ou de manteaux imperméables; etc. ne s'impose
| Pas. On envisage la manufacture de bouteilles noulées paf'soufflege,“de
grands récipients, de flacons poudreurs pour 1'1ndustrle des prodults de

beauté et pharmaceutiques.

30. La demande de feuilles de polythene de toutes dlmen51ons est 1mportante'
elles sont employees poar les emballages, pour ies sachets destlnes au
transport de plants et pour les 'doublures de sacs-de toile et de papler"elles
sont fabriquées dans la plupart des usines de-plasthuee, a-l’exclu51on de’
celles qui se comsacrent & la production de chaussures. Les usines qui
fabriquent des feuilles font aussi dés tubes et tuyaux flexlbles en CPV et

TTCPVTAUR T a1n81 que dee condultes dflrfigetlon en polythene. Aucune usine ne

fahrlque des accessoires comme les coudes, les raccords & Ty les raccords

flIetes, les obturateurs, les bagues d’aJustage, atce

31. La majeure partie du CPV eet.transformée en sandales et souliers. Cohﬁe
on prévoit de développer la production de chaussures au lfalawi, en Zambie, en
Ouganda, & Madagascar, en Danzanle, au Rwanda, au Burundi et en Somalie, la
consommation de CPV est appelée & croitre considérablement au cours. des

prochaines années,

32. Dane la plupart des pays eh voie de développement, 1'&ventail des articles
moulés par injection ou oompression est extrémement vaste. Mentionnons '
parmi Begucoup d'autres les accessoires électriques, la valseelle de table,

les ustenelles de cuisine, les sacs _4'emballage,. les . abat-jour-ot- eupporte —
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de lampe, les boites, les coffrets.de radio, les seaux, les bols, les jouets,
les récipients pour garde-manger, stc. "L'éventail de la production est

limité dans la sous-region, sauf en Rhode51e, aux pelgnes, boftes ¥ savon,
tasses,Verres et petits artlcles, S l’exclu51on dans cette dernlere catégorie,
des accessoires électriques tels que prises, doullles, cﬁmmutateurs, culots
de lampe, raccords, etec.j on fabrlque aussi des brosses ! denta, abat-—jour,
jouets et nouveautes. On ne fabrlque pas encore d'artlcles .Plus grands. comme
paniers & provision, seaux, grandes cuvettes et grands bole, coffrets.de
radio, abat-aour de divers mcdeles, cadres, atc., mals plusieurs sociétés ont

indigué leur intention dflnclure.ces articles dans leur production.

33« La demande de fils et cAbles isolés pour l'électricité et d'autres usages
o8t suffisante pour en jusfifier la production dans au moins guatre ou cing
pays, mais seules deux usines em Rhodésie en fabriquent. - La création d'une
autre usine est prévue au Kénya. L!Ethiopie posséde une manufacture de

cébles simples., Le marché est sufflsant pour trois autres usines gui

pourralent 8tire 1mplantees en Tanzanle,ra Madagascar et en Zagmbies

34« La consompation annuelle actuelle de CPV et de-polythéne indiquée par

les fabrlcants de ces pays est la suivantes

TABLEAU 4

. . . Pro&uction en tonnes
Pays . T cPY f.” ' Polxthéne
Ethiopie S ' 300 20
Kénya : i 300 - 800
Ouganda. o o T 400 ' ! “ o _ 50
Tanzanie .- - . S RO f' “430‘
Madagascar - " 300 P 100
Burundi 200 | —
Zambie S 400, _ 200
Rhodésio | ] 1600 - . 2,000
o Total‘_ - T 3.480 S v TT3,600
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35.. Les importations de matiédres plastiques brutes par certains pays de -

la sous-région entre 1960 et 1963, sont indiguées ci-aprést

TABLEZAU 2

Pays Unité 1960 | 1961 | 1962 11963
Kénye Tonne. 497 1 914 | 955 | 1.98
Ouganda Tonne 95 123 , 118 | _1?4
Tanzanie Tonne 272 459 | 601 | 1.268
Ethiopie '_” o 7 Tonne ‘r.m;/_ r,q;f“ |, 248 | _251
Rhodésie et Zambie | Tomme 2.086 | 2.531 [2.925 | 5,754
Ile Maurice “ Tonne 11 32 19 37
Madagascar Tonne 290 211 305 423
Réunion Tonne T . T.0m 154 153
Total 3.259 4.330 5.331 9.758

1/ T.m.: les renseignements manquent.

364 On constatera gu'entre 1960 et 1963, la consommation de plastiques s

marqgué une augmentation de 200 pour 100.
on peut raisonnablement prévoir pour 1970 une consommation de 20.000 tonnes.

Mais cette projection repose sur certains facteurs.

En se fondant sur cette augmentation,

Contrairement au

caoutchouc dent une application présente une importance -ozsocmtielle, loro
P ’

matidres plastiques se pré&tent & de multiples usages.

part, extrémement légires.

Flles sont, dlautre

Ltaugmentation de la consommation ne concernerait

pas seulement un petit nombre d'installations spécialisées dans un petit

nombre de fabrications, mais exigerait une production accrue d'un grand

nombre d'articles.

la Tanzanie ne consomme que 280 tonnes de CFV, pourtant

elle produit plus d'un million de paires de chaussures, pour la plupart en

plastique. Une fabrigue de fils et cables produisant 12 millions de mdtres

de flexibles, de cibles simples 1le 11 mm. et de cibles en faisceaux de 2 a

7/11 ma, s

- n'utilisera que 173} tounnes de CPV.

La Rhodésie qui a
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augmenté sa Tabrication pour alimenter les marchés de Zambie et du MHalawi,
a déja atteint peut-8tre la saturation, sauf en ce gqui concerne-les garTreaux
de revdtement des sols et un petit éventail dlaccessoires électriques et

d'accessoires de voitures. De méme, lé Kénya s'est efforcé de satisfaire

.la demande de l'Ouganda et du Tanganyika en augmentaat _sa capacité de

production au cours. des cing derniéres années.

37. Le Malawi et lé Somalie ne possedent aucune production et recemment ‘encore

_les u51nes de Zamble etalent des filiales de compagnies rhodssiennes. lLa

productlon d*artlcles en plasthue augmentera principalement dans lss pays ol
cette industrie. ne tlent pas une grande place comme lMadagascar, la Zamble,
1'Ouganda, l'Eﬁhlople, la Reunlon, 1'Ile Maurice, le Burundl ou dans des

pays ou elle n'existe pas ‘comme le malaw1, le Rwanda et la Somalle.' W
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CHAPITRu Iv
Lm D“VELOPPEEEHT DE LA FaBRICA TION D’ARTI“LLS EN

PLASTIQUE JUSQU'sN 1970

Chaussures en matidre plastigue

38. 0On estime gu'en. 1970, la demande globals.de.chaussures.de toutes sortes —
cuir, toile e% matiére plastique — atteindra 27,8 millions de paires dans la
gous-région. La production de 4965_eStQ&stimée & 14,4 millions (voir
"Développement de la fabrication des articles en caoutchoue dans la sous—
.région de 1'Afrique de 1'est!, E/CN.14/INR/92).. .Sur.les 43,4 millione de -
palres gui devront etre fabrlquees pour parvenlr au chlffre de 1970, 20 peour

JTOO au m01né seront en plasthue.

39, ILa Sdm%lie; le:Malawi, Madagascar, la Réunion et 1'Ile Maurice envisagent

“de fabriquer des chaussures en matidres PLastiqués. la productics actislle

de 1! Ouganda et de la Zambia est nettement inférieure & la demande. La
Zambie et le Malawi s! approv151onnent prlnclpalement en Rhod931e, tandls que
les besocins ds 1 Ouganda sont couverts rar le Kenya et la Tanzanle. L'Ile
Maurlce a 1mporte prés d’un million de paires de chaussures en 1960, mais sa
demande moyenne est de 1l'ordre de 800.000 paires et une seule ingtallation
qu1 fabrlqueralt 200, OOO palres de chaussures en plasthue mnule par
.1ngectlon seralt Tentable & l'Ile Naurlce, au Ma{§w1 et gﬂ%ﬁmgeunlon; deux

ol plu51eurs 1nstallatlons ou une usine plus 1mportante, comblnant la

fabrication de chaussures de caoutchouc et t011e et de culr, pourraient

1'8tre egalemenf en Zamhle; en Ouganda, Madagascar et en Ethiopie. Il
faudra produlre en 1970 2,7 millions de paires supplumentalree, oette
production étant répartie comme suits Zambie,400,0003 Ouganda, 400.000;
Tanzanle, néant; Somalie, 200. OOO, Rwanda et Burundl, 200. OOO; Ile Maurlce,
200,000 Malaw1 200, 0003 Madagascar, 600 0003 Kenya, 300 OOO, mthlople,
200 OOO.

Fils ef cébles_électxiques isolés

40. On ne dispose d'aucune donnée sur les importations de fils ‘et cdbles
electriques isolés en Somalie, en Uthiopie ot & la Réunion, ni de renseigne-

ments séparés pour la-Zambie et le Malaii. La Rhodésie possdde deux usihes -
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qui fabriguent des fils et cébles éléctfiqﬁes et les importations indiguées
correspondent sans doute & la demande de la Zambie et du Malawi que la
production locale n'a pas suffi & satisfaire.
TABLEAU 3 T
Importations de fils et de cAbles isolds (1962 ot 1963)

‘.. Quantités en centals (45,360 xg)

Valeurs en milliets de dollars

Pays Quantité | Teneur en Valeur Quantité iTeneur en ? Valeur
- - |CPV estimée| - '~ |CPV estimse o
en centals _ , en_centalsi

Rhodésie, Zambie. : : : I ' - : ' ! _
et Malawl 1/ 85,352 40.000 - 2.629. 63:344 30.000 | 1.998
Madagascar . .. . 9.458 4.600 I 495 |- 9.724 4,700 524
Ile Maurice | . .7.062 . |  3.400 cLo B8 8.250 |0 3.700.5 - - 378
Tanzanie _. | B8.000 |  4.000. 335 | 13.000 6,000 I 480
Ouganda 4.000 | 2,000 485 | 8,000" 440007 1 325
Kénya 19,000 . 8.000 o711 L 194000 8.000 763
Total .i 132872 1 62.000 4,643 | 121.288 564400 | 4.468
boom o - : .

l/ Les importations de la Féddération se sont élevées en 196C et 1961 & 138.457 =
et 126,672 eentals, respectivement.

4?. La plupart des pajs de la so.s-région, & l'exception peut-&tre de la
Somalie et du Rwanda, ont augmenté leur production d'électricité gréce & des
ouvrages hydro-électriques. Selon les prévisions,‘le barrggg de Kariba en
Rhodésie, produira 1.600 MW supplémentaires ét'15'ééﬁterE”&éWSéveﬁhﬁérks‘au
Kénya 270 MW supplémentaires; les centrales des chutes d'Owen et de Victoria
ont permis de porter la production d'électricité de l'Ougandé 2 150 MW,

D'autres pays ont augmentd leur production hydro-électrique grice i des




I/CV. 14/INR/ 97
Page 15 .

ouvrages de moindre importance. La capacité installde globale de la sous—
‘région atteint actuellement ecnviron 2.0°0 MW, La production alssi bien

gue la.consommafion ont augmenté & un }ytﬁﬁe rapide. Fn 1963, dans la -
sous-région, la consommatlon de fils et de cdbles a attéint 6,000 tonnes
fournies par les_1mportat10ns_auxquelles s'ajoutait la productich de deux

, usings déja étaﬁlies en Rhodééie. La demande non satisfaite est actuellement
‘estimde & 8,000 ton.es de fils et do chbles, correspondant’d 4.000 tornes
de CPV. " o R

42. - Le Kénya doit =ous peu 1nstaller une manuiacture de fllS et de Gables
avec la participation technigue et flnanclere d’un constructeur connu au

. Royaume-Uni. L'Ethiopie posséde une petite installation-gui-fonctionne sans
assisfanoe technique éxtérieufe'ét dont le conmtrdle de Ya qualite est
‘malheureusement insuffisantf Le seoreétariat éstime que des unités de .

. production supplémentairves devraient 8tre installéss en Zambie, en Tanzanie
ot & Madaéascér,'ohaqueduhité disﬁbsént diunegcapaéité comprise entre 600
‘et 1.000 tonnes de oAbles par an. e

43, Comme la Zambie est aux premiefs rangs des pays prdducteurskde cuivre,
on peut espérer gu'elle fournira du fil de cuivre électrolytidue Stirs au
diamétre normalisé de 3,2 mm. & toutes les usines.déwlékso&erﬁgiony‘
1esquelles devront posséder les imstallations d'utirage at de cablage

qul leur permettron® de produire elles—mémes les fils normalisés necessalres

aux divers meodgles de ciEbles.

Carroanx do rovﬁtemoﬁt des sols R

44, Bien que dans certains pays les parquets de beis 501ent dlsponlbles a
des prix raisonnables, les carreaux ou feuilles en matiére plasthue sont
devenus extrenement courants pour le revdtement des sols. La plupart ‘des
marques répandues sont fabriquéés avec du ‘CPV et de 1'amiante. Dans la

rseule Rhodésie, la demende s'élevait & 1,000 tonnes en T?S#,‘annéeidéfavorable
pour le bé&timent. Actuellement lé marché des carreaux en plastiques est
d'envirun 3,000 tonues pour la sous-région, si blen ‘que. trois fabrlques
seraient rentables. L'une pourrait etre 1mplantee en Rhod651e, qu1 a un

vaste parché,et les deux autres en Ethlople et en Ouganda.




B/ CW . 14/TR/97
Page 16 :

Mousses de plaé%iques

45, La fabrication d‘éponées, de'couséins et de matelas en nlastique slast
facilement implantee ef il existe des manufactures de mousse de plastigues
en Ethiopie, au Kenya, en Zambie et en Rhodésie. Une autre unité de
production deit atre 1nstallee a Madagascar. Les fabﬁiques actuelles de
mousse d'lsocyanate ne fonctlonnent pas & pleine Capa01te, en raison surtout
de l'exiguité des marchés. La création de nouvelles usines ne paralt guére
"indiquée et iles pays auront intérét a effectuer des &tudes de marché

detalllees avant de consacrer des investissements ‘¥ de nouvelles usinece.

,Plaques 1solantes

46. . On Tait de plus en plus usage dans la sous—reglon d'elements de plafond,
de blocs pour 0101sons, d‘1oolants pour refrlrerateurs et chambres froides et
- .Ge matériel d'emballage pour la verrerie, les 1nstruments fragiles, etc. en
polystyréne "expansé“ 11 existe deux us1nes, l‘ume en Rhodéesie et ltautre

& Madagascar, mais un pourralt env1sager de créer de nouvelles unités de
V:productlon gsous Torme de filiales des fabrigues actuelles de matidres

‘plasthuesa

lioulaze par soufflage

47, ‘Leés produits moules par soufflage, comme les flaconsg poudreuré, les
bouteilles et récipients ie grandes dimensions, sont d'une fabrication aisée
et le matériel nécessaire est en outre peu colteux. Cependant, aucune des
usines existantes ne s'test lancde dans cette produotion. Une unité de
productlon doit 8tre installée dans une usine d'articles en - plasthues de
Madagasoar, elle fabrlquera des bouteilles pour le vin et les huiles

vegetales¢

48, Le moulags .par soufflage offre de vastes possibilités; les usines de
moulage de matieres plastiques de tous les pays de la sous—re¢gion pourraient

ajouter ce procédé & leurs activités.

Accesgsoires électriques

49. Mentionnons parmi ceux—ci les prises, les douilles, les culots de
lampes, les commutateurs, les raccords, lss rusaces, les appliques, etc.

Etant dorné le rapide dévelopoement de 1'!'énergie électrique et du bitiment,
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il est surpieﬁant gue la sous~rigion ne produise pas d'accessoires
électriques. On ne dispose vas de chiffres précis sur les importations des
diftférents pays d'Afrique de 1'est mais la demande globale ostimée pour
l'ensenble de la sous-région est suffisante pour justifier 1'existence de
deuz usines. Il faudrait sans .doute importer au Cébut les dléments en cuivre
et en porcelainey mais. on pourrait ultériéurement les fabrlquer dans la

sous—-région.

Houldze ﬁar'ihjectibn

50.' La fabrlcathn de valsselle de table et d’artlcles ménagers (bols,
verres, a851ettes, cuvettes et seaux) n'est pas encore suffisante pour
permetire de satlsfalra_la_demande._.Lg plupart des usines actuelles se-
spécialisent dans les petits articles comme les padgnes , les boites a

savon, les régles, les corps de stylo & billes, etc. La Tanzanie doit créer
une usins d’assemblage de postes de radlo et la Zambie, 1' Ethlople et -
l’Ouganda env1sagent l'1mplantatlon d’lnstallatlons analogues. I1 comv1ena£a1t
que les usines actuclles dé matiéres plasthues, a1n31 gue do nouvelles

unités de productlon a 1mp1anter, fabrlquent des coffrets et autres elements

dé postes de radln.'
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e . CHAPITRT ¥ S
RESUM. DES RECCMILANDATIONS BT CONGLUSIONS

51e ’ L'lndustrle des a@r‘tlcle:1 manufactures en matleres plasthues de la
sous—reglon a oonsomme environ 10 OOO tﬁnnes de plasthues de base, dont
"7 OOO tonnes de CPV et de pclythene. L'lndustrle developpe 1a productlon
dss artlcles deJa mig sur le marché et l'étend 3 de nouveaux prodults gui
n'avaient pas enceore été fabrigués dans la sous-Trézion. Il ressort de
1'stude que, sauf en ce qui concerne les ohaussures,ﬁiiéxﬁ&ﬁsidﬁLa*%uftﬁut
¢%6 marquée dans deux pays::.la Rhodésie et le ¥énya.. -Plusieurs autres
pays::.Etbiqgie, lanzanie, Zambie; Hadagascar et Ouganmda — dnt fait des °
Proérééiqpias;es._-Qn.trquwara_en annexe la liste des unités de preduction

eXigtant -dans ces P3FShiag

- 52, * Bien -que 1'industrie 'se soit’ developpoe 4 un rythme eleve au cours des
cing derniéres annees, on n'a prevu dans cette etude qu 'une moedest2 ;'

o raugmentation de 100 pour 400 entre 1963 et 1970, et une’ consommatlon:de
20.000 tonnesipar an & parfir de 1970, On' peut éﬁbphsefMQﬁe ieé'plasfiqﬁes
n'ayant pas un usage dominant particulier et l‘augmentatlon de la’ consomﬂ
mation portant sur la fabrication d'un vaste dventail de prodults, on ne

dépassera gudre ce taux de croissance.

53. L'augmentation la plus marquée de la consommation de CPV (qu'on estime
4 3.000 tonnes) proviendrsit de la fabrication de 2,7 millions de paires de
chaussures. On recommande que cette production soit assurée dans neuf pays,
dont cing - Lthiopie, Rwanda, Burundi, Halawi et Somalie -~ devront installer
de nouvelles usines, tandis que les autres pourront développer leurs

installations actuelles >u crésr des wnités de production distinctes,

54 . On recommande 1'implantation dans quatre pays — Zambie, Tanzanie,
liadagascar et Kénya - de fabriques de fils et dec cibles isolés, qui utili~
seraient principalement des isolants plastiques, mais aussi, le cas échéant,
d'zutres isolants cuomme le caoutchouc. La consommation de matidres
plastigues correspondant & cette nouvelle production est estimée & 2,000
tormes. La Zambie est 1'un des plus grands producteurs de cuivre et il

geralt naturel qu'elle fournisse aux besoins de toutes les usines de la
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sous-région en fll de cuivre electrolythue recult de 3,2 mm. 11 n ex1st¢

pas de tréfilerie-en Zambie pour l'lnstant;velle devralb <n-- Bonstrulre en-

prlorlte, aVant des fabrlques de flls et dé cahlesi

25 Les revetements de sols, en feullles au531 blen qu e carreaux, ne
sont pas fabriqués dans 1w réglon, il est recommande gque la’ Rho&é51e, Ta-
Zamble, la Tanzanie: et 1'Ouganda, construlsent quatre manufactures gui seront
591t des unltes 1ndependantes, s0it des agrandlssements d'usines consacrees
a des fabrloat1ons cunnexes. Cette pruductlon exlge des lam1n01rs 1ourds

ot le méme materlel pourralt serv1r pour 1g fabrlcatlon de feullles de

plasthues destlnees =) la confectlon d'impermeables, de rldeaux, etc. i

56Jf' La squs-raglon ne: prodult pas d’a0093501res electrlques at on “FEC O
mande 1'1mplantatlon de deux usines - 1'une an Rhod931e et l'autre en

Tanzanle. : ; : i

S b

57. On trouvera 01—apres la llste recapltulatlve de ces prbdults'et

d*autres dont 1la fabrlcatlon est reoommandee dans la sous—reglon.

[
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TABLEAY LES UNITZ3 DE PRODUCTION RECOM:ANDEES BT EXISTNTLS soulage par
T T S S injection
Peys Chaus— |Fils et |Revéte~ |Mousses | Plaques |Houlage |[Acces— |Feuilles|Extru- Petites |Grendes
sures |cAbles |ments de| . |isolan- |par souf{soires lde po- |[sion pidces |pidces
S - sols . tes £l age élec~ lythéne {[tendre
: trigues et dur i
. |
Tthiopie X A X A X X 0 A A A X
Kény a X X 0 A X X 5 A 4 A X
Madagascar X X 0 B A X 0 A A A 3
Malawi X 0 -0 ) Y X 0 X X X 0
ile Maurice B 0 0 0 2 X 0 X X X 0
Rhodésie S A A X A A X X A A A A
Rwanda & Burundi| X 0 0w |+ 0 .0 X 0 X X X 0
Somalie X 0 0 0 o X 0 X X X 2
Tanzanie A X 0 X X X X X A A X
Ouganda X 0 X X X X 0 A A X X
Zembie X X 0 A X X 0 A A A X
Total mnouvelle |2,7mils | 6.000: [3.000  [400 500 300 200 50 450 500 1,000
production de paires tonnes [tonnes |tonnes | tonnes |tonnes
Congommation de R : B EO
plastiquesstonnes 3.C00 [:2.000 1. 500 300~ 500 300 100 50 450 500 1. 000
1. . - i -
. . _ - - ==

Fombre de nouvel-
ies unités ou 9 4 3 ) 5 i1 2 5 4 5 5
dtexpansion

.b."

Unités existantes

A = (réation ou eXpansion recommandée

-

B = Usines équipées et prétes & produire

0 = Création non recommandéde
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ANEXE

Inventaire desrusines d'articles de plasticue de la .

sous-region d'Afrique de 1'est

L'inventaire ci-aprds n'est pas une liste compléte de toutes les
usines gui transforment des matiéres plastiquas_Qn“produitsrmanufacturés.
A notre connaissance, il n'y a pas d'usines au Halawi ot en Somalie. Le
Burundi aurait une capacité de production de 200 tonnes par an et 1'u81ne
de plastiques fabriquerait & la fois des conduites d'lrrlgatlonﬂéf des
feuilles minces de polythéne. Cependant, tous les pays de la sous-région
prévoient de développer la production d'articles en plasthues et il &e

pourrait que la consommation atteigne 20.000 tonnes en 1970,

La sous-région consomme actuellement-3. 500 tornes de-CPV ‘et 3.600
toniies de polythéne par an.: Le prlnclpal consommateur est la Rhodésise,
avec 1,600 tounes dc CPV et 2.000 tonnes de polythéne. Vient ensuite le
Kénya, avec 300 tonnes de CPV et 800 tonnes de polythéne.
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i ,.3. .

D

2

4.

5.

BETHIOPIE

Ethio~-Plastics Limited, BeP; 318, Addiseabdba

Bottes au genou,- en-CPV,{capacité de 800 paires par jour), fils et
cédbles isolés avec du CIV; équipement installé pour la fabrication
de feuilles de polythéne; tuyaux en CPV rigides. - '

Taled Plastic Works, Asmara

Articles mdénagers moulés par injection.

Bini Rafia Fllo, Asmara

Chaussures sn CPﬁamoulé.

Calzaturufici¢ Bini, Asmara

Chaussures en CPV.. .

Bthiopian ['oam Plastic Industry, Addis—-Abéba

Pour 1l'instant, mousses de plastiques seulements la Tabricatiom
d'articles ménagers moulés par injection est prevue.

KENYA

Plastice Bast Africa Limited, Thika Read, BeP. 30101, Haizcbi

Clest la plus grande fabrique de feuilles de polythéne de dimensions
diverses; de tuyeaux en CPV tendre et dur, de moulages par compression
et par injection.

Kenya Foams, Mcunbasa
S

Mousses et éponges sn polyisocyanate.

Wational skoe Company, B.P. 30219, Nairobi

Chaussures moulées par injection.

United Manufacturing Company

Chaussures moulées par injection.

Fast African Records Limited, B.P. 30256, Hairobi

Les disques de gramophone, fabriqués & l'origine avec du shellac, sont
maintenant faits sxclusivement en copolymere de CPV.

Kenya Aluminium and Industrial Works Limited, B.P. 921, Mombasa

Articles ménagers.
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Eh!iéAfrlcan Bata Shose. CompanymLimaved, BuPs- 23, bimurﬁ

i

Chaussures,

Ideal Casements (A} Linited, B.P. 5319, Nairobi

Persiennes. .

Polypens, Nairobi
Stylos & bilTe. e T e D

Pan Plastlcs, Mombasa'

Meta Plastics, Mombasa
Feuilles de polythéne.

MADAGASCAR

Saint fréres Ocean Indlen, Tananarive i e e

Feuilles de polythene, installatlons pretea pour la. iabrlcatlon de
bouteilles 4 vin et & hulle. R -

Cbmeglast, Tananaere

Tubegy tuyaux et oondultes d'irrigation en CPV tondre et dur; petite
pr3§§Et10n de feuilles de polythéne; plaques isolantss én” Polystyréney
rel ments et polyester renforcé A la laine de verre. pour .bateaux
métalliques.

... .RHODESIE - -

Plagues iéoianteé
Stramit Central Afrlca (Pvi) lelted, B P. 2884, Sallsbury

" Plagues 1solantes en mousse de polystyrene.

Fils et gfbles électriques. .o . .. . .o . SRS
as Rhodesian Cables Limited, Lytton Road, P/Bag 144H, Salisbury

Cébles flectriques. 2. 1s¢lant “gn~ plasthue; egalement, fiI machlna,
fils ot torons de uBble en Qdivre,

b, Ayolifie Cables (Rhod) (Pvt) Limited, Lytten Road, Sa:ilsbury
C&bles en plastique; ruban isolanty cables isclés.

-y
i
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3. Fils recouverts de pléstique ~ fabrication

4.

Te

9.

Wiro—Plastics (Pvt) LimitedsBsPe 1774, Salisbury

-

Paniers en fil de fer, corbeilles a papler, séchoirs & linge,batieries
pour l'élevage des poulets, égouttoirs & vaisselle, supports d'étalage,
corbeilles & courrier, ‘corbeilles pour libre ser71cé

WA

<,

Toiles d'emballage et sacs & doublure en CPV

a. Ferguson Shires (Rhodesia) Limited, 6, Vumba Road, Umtall

Toiles d'emballage et feutres recouverts ds plasthue.

b. Rhodesian Bag Manufacturlng Company (Pvt) Limited, B. 33#4808
Bulawayo :

Sacs recouverts de plasfique. ' _gﬁ;_ﬁ.‘»

GoEOIT AL W
%ements 1mpermeaﬁles

o il i : ' s " £

Saltrama Plasticas, 110 Lytton Road, B, P. 21 9 Sallsbury

: s

Sacs en polvthene

’Q;.a. Benatar (Pvt) Limitéd J J.y B.P" 559 Sallsbury e
'“”b. Metai Gontalners (Rhod. Pvt) lelted, 'B.P. 193, Sallsbury -
ol Polyth%ne Piping (Pvt) Limited, B. P. 2235, Salisbury

d. Saltrama Plastics, 110 Lytton Roady  -B.P. 2139, Sallsbury

Stylos & bille et crayons

Scripto of Rhodesia (Pvt) Limiféd, Bu3§;2185, Salisbury

Coffrets et accessoires de radio

as Hlectrical Radio and lusical Industries 8 Limited, B.P. 1449, Bulawaye
b. Philips Rhodesian (Pvt) Limited, B,P. 994'*sallsbury
0« Premier Electric (Pvt) lelted, B P, 617, Bulawayo

de Rzdio Development of Rhode51a, BVEY-Bi%bmfleid Road, B P. 8183,
_ Bulawayo e Lo

é:'Supersonlc Hadio Manuiacturlng Company (Pvt) lelted, B P. 8096,
Belmont, Bulawayo

Divers, Sacs ‘et féuilles en polythéne, CPV extrudé, polythine dur

et _tendre, moulage par injection, formage par le vide

a. Saltrama Plastics Limited, B.P. 2139, Salisbury

Tuyaux, portefduilles et porte-monuaie, courroies et boucles,
vétements impsrméablesy sacs en plastique imprimés, feuilles de
plastiques, tuyaux flexibles.
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c. Plastics by “erwvick Limited + . .. ... o oalFol

Containers, pieds de chaises, plaque@ d'ldeutlflcatloﬂ, boltes &
pillules, articles extrudés et moulés. ‘-

d. Zrodorite{Ca). (Pvt) leltad _ .
Tubes, articles extrudés et mOules, toles de covverture'tfénsparentes.

e« Plastex Products (Pvt) Limited

Artlcles extrudes et moules.'””“°'*“*jf'” R T e

Boutons

Rhodegisn Button nanufacturlng Company (Pvt) lelted, B P 8152

Belmont Bulavayo

Boutons, boucles et oeintures.

TANZANIE

_ Tanganylka Legry Plastics lelted, 18 Pugu Road, B. P. 2219, Dax es—ualaam

‘Moulsges par injection, notamment sandales (capa01te maximom 1 kilo).
©- Articles extrudés en feuilles de polythine: tuyaux et conduite flexibles

extrudés de 30, 60 et 90 mm.

Expan31on prevue. bouteilles moulées par soufilage, etc.; articles
moulds ‘par- injection de grandes dimensions: (seaux,
. corbgilles & provisions) d'un poids maximum de 2,5 kg,
pailles & boissons, formage sous vide, cdbles et fils
electrlques, accroissement de la productlon d'articles
trudes, notamment de COudulteS rlgldes e CPV,

Simba Plastics Company lelted, 16 Klsarawe Street B. P. 2459,
Dar es-Szalzam e T T L

Feuilles de polythéns, conduites rigides extrudées, chaussures, articles
ménagers moulés par injection.

Zast African Bata Shoe Company, Limlted, Pugu Road, B, P. 42
Dar es-3alaan

Chaussures en Unipak et Hipak; production -actuelle: 5.0C0 paires par jourT.

O+ " DA

Universal Plastics, Tororo

Téles de couverture onduldes en esters acryliquess conduites rigides
en CPV.
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Mul jibhai Madhvani and Company, Jinja

. Peuilles de polyfﬁéné'destinées en grande partie au corditionnement de

la confiserie fabriquée par cetie eatreprise.

Plastic Shoes Fast Africa Limited, B.P. T4, Tororo

Chaussures en CPV mouls par injection.

Fit Right Manufacturers Limited, B.FP. 768, Kampala

Chaussures en cuir avec semelles souddes au plastique et semelles

entidrement en plastique (CPV).

' Uganda Fishinet Minufacturers Limited, B.Pu 3025, Kampala 7

Fabrication de Tilete de péche avec du Til de nylon importé.

ZAIBLIE

-lusaka Plastics, B.P. 1663, Lusaka

Feuilles de polythéne de petites et grandes dimensionsj tubes extrudés
de 30 et 90 mm.; articles extrudés en CFV tendre et durj tuyaux et
tubes rigides et conduites d'irrigation; panneaux en L mis en forme
sous vide.

Engipe@ring'sales and Service Limited, B.P. 518, Kitwe

__ArticlesAextrudés_et:méulésg panneaux de signalisation.

Athol Plastios. (Pvt) Limited, Kitwe

Articles moulés par injection, notamment seaux et casques de mineurs.

Prodorite (Zambia) Limited, B.P. 1707, Kitwe

Tubes.

Vitafoam (Ndola) Limited, Ndola

Mousse:

" -'§ & H Plastics, B.P. 538, Chingcla

Feuilles de polythéne.
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