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Significatiocn des équivalents en acier

L'acier brut se rapporte d l'équivalent en métal chaud provenant d'une aciérie
et l'acier fini est celui qui est livré comme tel aux ateliers mocanlques/fabrlcatlon
seml-lndustrlelle. Aux fins du présent exercice, nous recommandons l'utilisation’ des

équivalents de conversion en acier burt. paty

Tableaux I et .II : Importations d'acier

Bour obtenir l'equlvalent -en aC1er brut, on multiplie le poids réel des articles
nécaniques | tel qu'enregistré dans les statistiques des importations ou des contributions
indirectes par le coefficient correspondant mentionné dans le document MC L. ..ie0e0enn
Les facteurs de conversion donnés pour l'acier direct sont destinés 3 1'usace des
planificateurs de projets 31derurqlaues, et ne doivent pas @tre utilisés pour cet
exercica particulier,

Veuillez noter que les données statistiques utilisées sont hasées sur la CTCI Rev.l.
D'autres données basées sur la CTCI Rev.2 existent et sont utilisées par quelnueq Ptats
membres. Les pays qui ont enregistré les statisticues suivant la CTCI Rev., 2 ou la
NTB sont libres de remplir les tableaux en utilisant les codes dont ils font actuelle-
ment usage.

Tableau TII Fours éléctriques, usines 3 coulée continue et laminoirs existants

Les informations a porter dans ce tableau concernent les fours Plectrlaues, les
. 5
usines I coulée continue et les laminoirs existants.

Rubrique 2 —- concerne les installations de production selon les procpdns de
fabrication
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Rubrique 3 -~

Rubrique 4-4,1 T=o terme direction ze rapporte av rersonnel de la fabrication
réelle G'acier
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Tableau IV Projets sidéyurcicues planifiéq

’

Ici il se pos=2 foddamertalﬁnont deux prohifmes @ les intrants et les procédis
de fabricaticn/installations o Dlcnifide

Rubrique 4 ~ Main-d'couvre planifiée
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Tableau V

Dans la compilatiocn de ce #ableau, 1'attenbic: 5% o porter particulidrement
sur les sources dus matldres promidres et Aldr. (gle nPcessaires pour les projets
sidérurgiques plonifids, e but principzi de Pﬂ“»éxercic egt de déterminer la
source des matiéros proud 2R ‘xiztant pour des courants d'échanae
au sein de la zous--xégicn. ; 1o "oducrlon effective" telle
qu'utilisée dans les talicaus: signifie-) e prOuUCuL01 basée sur le nombre
de jours ouvrables par an & 1'uzciusion s n&cessaires 4 la réfection de
l'usine et/ou & la réazlisiSion 6es “raveus artonts  de réparation et d'entretien.

Tableau VI Indicaticn ~3 des Jtlalbg premidres et de 1'éneragie
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LeslnLOLnag,;r:-dema it en génAval disponibles qu'aprds une
étude compléte de footiki - img ' s'agsurer que ces caractéristiques
ont été détermindac rovy Lo _,'7,;- 71d, nt i 1'atude, Normalement ces caractérig-
tiques sont censdes Sty : Gy la technclogie et du procédé de

fabrication et iz
données géologicquzr ¢ o f ies caractéristigues réelles des
ressources. Lesg Ztals menbres sont donc p Ge s'assurer qae les 1nformatlons
existantes scut bashes sur des vecherches “orqnu¢oﬁxduas poussées.

dvs équipements, Trés souvent les
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A, Minerai de fer

2. Réserves mesurées : 1'expression se rapporte aux rAserves ccnnues sur
la base des données de perforation détaillies
Ve g 7 ) » 1] . 4 3 )
Régerves supplémentaires : il s'agit des réserves de minerai de fer
cohnues sur base des informations extraites de données géologiques
existantes.

B. Combustiles

Les ‘combustibles dont question ici sont les aisements gqui ont été étudiés
spécialement pour la production du minerai de fer.

3. Les expressions 'analvse immédiate" ou "échantillons représentatifs"
s'appliquent 3 tous les trois types de combustibles : ligquides, gazeux
et solides

4, Les expression Analyse volumétrique/dernire analyse ou échantillons
représentatifs se rapportent aux seuls combustiles liquides et gazeux.
I1 est également important d'indiquer le nom du combustible en
spécifiant s'il s'agit d'un combustible gazeux, liquide ou solide.






